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บทคัดย่อ  

งานวิจัยนี้เพิ่มประสิทธิภาพการอบแห้งแบบใช้ลมร้อนโดยใช้สนามไฟฟ้าปรับปรุงการไหล และศึกษาผลของตำแหน่งการ
ติดตั้งลวดอิเล็กโตรดสองแถวในทิศการไหล (Ex) และระยะห่างระหว่างแถว (Lx) ในการทดลองลวดอิเล็กโตรดถูกแขวนจากผนัง
ด้านบนของอุโมงค์ลม และปลายลวดสูงจากผนังด้านล่าง 4 cm ในแต่ละแถวมีอิเล็กโตรด 4 เส้น ลวดกราวด์ 2 เส้นความยาว 15 
cm ถูกติดตั้งตามแนวการไหล แพคเบดขนาด 7.5 cm (กว้าง) x 15 cm (ยาว) x 5 cm (ลึก) ถูกใช้แทนวัสดุพรุน และมีค่าความ
อิ ่มตัวเริ ่มต้นเท่ากับ 0.5 อุณหภูมิและความเร็วเฉลี ่ยของลมร้อนที ่ทางเข้าถูกควบคุมที ่ 60OC และ 0.34 m/s ตามลำดับ 
แรงดันไฟฟ้าที่ใช้มีค่า 20 kV จากการทดลองพบว่าการติดตั้งอิเล็กโตรดแถวแรกก่อนถึงตำแหน่งของแพคเบดให้ค่าอัตราการ
อบแห้งสูงกว่าที่ตำแหน่งอื่น เนื่องจากแรงจากสนามไฟฟ้ากระทำในทิศเดียวกับการไหล และเหนี่ยวนำกระแสลมให้เคลื่อนไปท่ีลวด
กราวด์ทำให้ความเร็วของกระแสลมเหนือผิวหน้าแพคเบดมีค่าสูงขึ้น นอกจากนี้ระยะห่าง Lx ที่น้อยเกินไปทำให้การไหลระหว่าง
แถวอิเล็กโตรดเกิดการรบกวนกัน ขณะที่ด้วยระยะห่าง Lx ที่มากเกินไปจะทำให้ลมหมุนท่ีเกิดจากอิทธิพลของอิเล็กโตรดแถวที่สอง
กั้นการไหลบนผิวหน้าแพคเบด และขณะเดียวกันพื้นที่ผิวหน้าของแพคเบดที่ได้อิทธิพลของกระแสลมความเร็วก็น้อยลง  ใน
งานวิจัยนี้พบว่าอัตราการอบแห้งสูงสุดเกิดขึ้นเมื่อ Ex = –3.75 cm และ Lx = 7.5 cm และมีค่า 3.37  เท่าของการอบแห้งโดยใช้
ลมร้อนเพียงอย่างเดียว       
คำหลัก: การอบแห้งแบบลมร้อน, สนามไฟฟ้าแรงดันสูง, การปรับปรุงการไหล   
 
Abstract 

This research aims to enhance the hot-air drying efficiencies by introducing an electric field to 
manipulate the airstream. Key parameters investigated include the electrode positions (Ex) and the distance 
between electrode rows (Lx). In the experimental setup, two rows of electrodes, each comprising four electrode 
wires, are suspended from the upper wall of a wind tunnel with electrode tips positioned 4 cm from the lower 
wall. Additionally, two 15-cm-long ground wires are aligned along the flow direction. Instead of porous material, 
a packed bed with an initial saturation of 0.5 is used. Hot air enters the system with an average temperature of 
60OC and a velocity of 0.34 m/s, while an electrical voltage of 20 kV is applied. Experimental findings indicate 
that positioning the first row ahead of the ground wires and packed bed yields a substantial enhancement in 
drying rate. This enhancement is attributed to the electric force acting in the flow direction, inducing airstream 
towards the ground wires, thereby increasing the air velocity above the packed bed. Moreover, the study 
identifies that a too small distance Lx results in interference between electrically-induced flows, whereas a too 
large Lx, leads to the circulating flow induced by the electric field of the second row blocking airflow to the 
packed bed surface. Meanwhile, the smaller surface area of the packed bed is influenced by high velocity of 
the airstream. The maximum drying rate is achieved when Ex = –3.75 cm and Lx = 7.5 cm, representing a 3.37–
fold increase compared to that of the conventional hot-air drying method.                   
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1 บทนำ 

การอบแห้งแบบลมร้อนเป็นว ิธ ีท ี ่น ิยมใช้ก ันอย ่าง
แพร่หลายเพื่อนำความชื้นออกจากผลิตผลการเกษตรของ
ประเทศไทย แต่ระยะเวลาการอบแห้งค่อนข้างนานทำให้
สิ้นเปลืองพลังงานสูง การใช้สนามไฟฟ้าแรงดันสูงร่วมกับการ
อบแห้งหร ือที ่ เร ียกว ่าการอบแห้งแบบอิเล ็กโตรไฮโดร
ไดนามิกส์ (electrohydrodynamic drying, EHD) สามารถ
ปรับเปลี่ยนรูปแบบการไหลของลมร้อนทำให้ลดผลของช้ัน
ขอบเขต (boundary layer effect) บริเวณผิวของวัตถุทำให้
การถ่ายเทความร้อนระหว่างวัสดุพรุน และลมร้อนดีขึ้นอย่าง
มาก [1] การอบแห้งแบบ EHD มีข้อดีคือไม่ต้องมีชิ้นส่วนที่
เคลื่อนที่ทำให้ง่ายต่อการสร้าง และสิ้นเปลืองพลังงานน้อย 
[2] รวมถึงสามารถควบคุมอุณหภูมิการอบแห้งได้ดีกว่าการ
อบแห้งโดยใช้ไมโครเวฟและอินฟาเรด [3] 

Shin และคณะ [1] พบว่าเมื่อปล่อยสนามไฟฟ้าสู่อากาศ
ในช่องการไหล (channel flow) จะเกิดลมหมุนวนบริเวณต้น
กระแสการไหล (upstream) ในทิศตรงข้ามกับกระแสการ
ไหลหลัก ทำให้อากาศไม่สามารถไหลผ่านบริเวณที่เกิดลม
หมุนทำให้ชั ้นขอบเขตถูกแยกออกจากผนัง และที ่ปลาย
กระแสการไหล (downstream) แรงไฟฟ้าสามารถปรับ
รูปแบบชั้นขอบเขต และเพิ่มความเร็วของอากาศบริเวณผนัง
ทำให้ชั ้นขอบเขตมีความหนาน้อยลง และการเพิ่มจำนวน
อิเล็กโตรดในแนวทิศการไหลเหนือแผ่นกราวด์จะทำให้ค่า
สัมประสิทธ์ิการพาความร้อนเพิ่มขึ้น  

Wang และคณะ [4] จำลองการไหลในท่อสี่เหลี่ยมแบบ
สองมิติ กำหนดให้ผนังท่อด้านล่างเป็นกราวด์ และปล่อย
ความร้อนที่ผนังตลอดความยาวของท่อ ภาพจากการคำนวณ
แสดงให้เห็นว่าเมื่อปล่อยสนามไฟฟ้าสู่กระแสการไหลจะทำให้
เกิดผลต่อการไหลในท่อ คือ (1) การกีดขวางการไหล (barrier 
effect) (2) การกั้นการไหล (blocking effect) และ (3) การ
รบกวนการไหลซึ่งกันและกัน (interference effect) ซึ่งผล
ข้างต้นขึ้นกับขนาดของแรงดันไฟฟ้าเทียบกับความเร็วของ
กระแสลมหลัก , ความสูงของท่อ และระยะห่างระหว่าง
อิเล ็กโตรด ส่งผลทำให้ Nu (Nusselt number) ในแต่ละ
ตำแหน่งมคี่าแตกต่างกัน  

Peng และคณะ [5] ทำการจำลองการไหลแบบสองมิติ
เพื่อศึกษาผลของการจัดวางลวดอิเล็กโตรดที่มีต่อการเพิ่มการ
ถ่ายความร้อนในช่องการไหลสี่เหลี่ยม โดยผนังด้านล่างเป็น
กราวด์ และมีการให้ความร้อน จากงานวิจัยนี้พบว่าตำแหน่งที่
เกิดการถ่ายเทความร้อนสูงจะเกิดขึ้นบริเวณที่ลำอากาศ (air 
jet) ซึ่งถูกเหนี่ยวนำโดยสนามไฟฟ้าให้ปะทะกับผนังด้านล่าง

ของท่อ นอกจากน้ีการเพิ่มจำนวนลวดอิเล็กโตรดโดยติดตั้งให้
กระจายตัวเหนือผนังด้านล่างจะทำให้การถ่ายเทความร้อน
กระจายตัวเพิ่มขึ ้น แต่การเพิ่มจำนวนลวดอิเล็กโตรดมาก
จนถึงจำนวนหนึ่งการถ่ายเทความร้อนกลับไม่เพิ่มมากขึ้น  

ไชยณรงค์ จ ักรธรานนท์ และคณะ [6] ติดต ั ้งลวด
อิเล็กโตรด 4 เส้นในระนาบตั้งฉากกับการไหล และติดตั้งลวด
กราวด์ 2 เส้นขนานกับทิศทางการไหลเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
การอบแห้งแบบลมร้อนร่วมกับการใช้สนามไฟฟ้าแรงดันสูง 
โดยศึกษาผลของการเปลี่ยนตำแหน่งลวดอิเล็กโตรดทั้งในแนว
การไหล และระยะความสูงที่ห่างจากผิวหน้าของวัสดุพรุน 
จากงานวิจัยพบว่าการติดตั้งลวดอิเล็กโตรดค่อนไปทางส่วน
ครึ่งด้านหน้าของแพคเบดที่เริ่มปะทะลมร้อน และที่ความสูงที่
เหมาะสมจะให้อัตราการอบแห้งสูงที่สุด เนื่องจากผลของแรง 
EHD ทำให้เกิดลมหมุนวน และเพิ่มความเร็วของกระแสลม
เหนือผิวหน้าของวัสดุพรุน นอกจากนี้อิทธิพลของแรง EHD 
จะเหนี่ยวนำกระแสลมร้อนที่มีอุณหภูมิสูงจากชั้นการไหลที่
ห่างจากผิววัสดุพรุนให้เคลื่อนลงมาใกล้ผิวของวัสดุพรุน และ
เมื่อลวดอิเล็กโตรดห่างจากลวดกราวด์มากขึ้นขนาดของลม
หมุนวนจะกว้างขึ ้น แต่ความเร ็วของการหมุนวน  และ
ความเร็วลมด้านหลังลมหมุนวนจะมีค่าน้อยลง      

งานวิจัยนี้ขยายผลจากงานวิจัยของ ไชยณรงค์ จักรธรา
นนท์ และคณะ [6] โดยทำการติดตั้งอิเล็กโตรดสองแถว และ
ศึกษาผลของการตำแหน่งการติดตั ้งอิเล ็กโตรดเทียบกับ
ตำแหน่งของวัสดุพรุนและกราวด์ รวมถึงระยะห่างระยะแถวที่
ส่งผลต่ออัตราการอบแห้ง  

2 ทฤษฎีและขัน้ตอนการท ลอง 

2.1  ลักการอิเล็กโตรไฮโ รไ นามิกส์  

 
รูปที่ 1 การเคลื่อนที่ของอนุภาคอากาศภายใตส้นามไฟฟ้า

แรงดันสูง 

ดังรูปที่ 1 เมื่อกระแสไฟฟ้าแรงดันสูงถูกปล่อยสู่อากาศ 
อนุภาคของอากาศที่อยู่บริเวณปลายขั้วอิเล็กโตรดจะถูกชาร์จ 
(charge) ทำให้มีความเร็วสูงขึ ้น และเคลื่อนที่ไปสู่กราวด์ 
(ground) ระหว่างการเคลื่อนที่จะเกิดการชนกันกับอนุภาค
อากาศ ทำให ้ เก ิดการถ ่ายเทโมเมนต ัม (momentum) 
เนื่องจากอนุภาคอากาศที่ไม่ถูกชาร์จมีความเร็วต่ำกว่าจะถูก

Ground

Electrode
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(ก) 

เหนี ่ยวนำให้เกิดการหมุนวนด้วยผลของชั ้นของการเฉือน 
(shear layer)   

2.2 ช  ท สอบ  

ร ูปท ี ่  2 อากาศถ ูกทำให ้ม ีอ ุณหภ ูม ิส ูงข ึ ้นโดยขด
ลวดความร้อน (heater) และไหลผ่านอุโมงค์ลมขนาดหน้าตัด 
0.3 m (กว้าง) × 0.3 m (สูง) ยาว 2 m ที่ทางเข้าของหน้าตัด
ทดสอบอุณหภูมิ และความเร็วเฉลี่ยของลมถูกควบคุมที่ 60OC 
และ 0.34 m/s ตามลำดับ โดยลมมีล ักษณะสม่ำเสมอ 
(uniform flow) ในการทดลองวัสดุพรุนถูกแทนด้วยแพคเบด 
(packed bed) ซึ ่งมีค ่าความพรุน  = 0.385 และภายใน
ประกอบด้วยน้ำ อากาศ และเม็ดแก้ว (glass bead) ตลอด
การอบแห้งแพคเบด 12 hr น้ำหนัก (ปริมาณความชื ้นที่
ระเหย) ถ ูกว ัดโดย  load cell (accuracy  0.1 g)  และ
อุณหภูมิที่ผิวถูกวัดโดยสายไฟเบอร์ออปติค (Rugged fiber 
optic temperature monitoring, model L201, Quebec, 
Canada, accuracy  0.1OC) กำหนดให้ความอิ่มตัวเริ่มต้น 
(initial saturation) Sint = 0.5 ซึ่งคำนวณจากสมการที่ (1)  

( )1beadw

bead w

m
S

m

−
=

 


 (1) 

ซึ ่ง m คือ มวล [kg],  คือ ความหนาแน่น (1000 kg/m3 
สำหรับน้ำ และ 2,500 kg/m3 สำหรับเม็ดแก้ว), ตัวห้อย w 
และ bead หมายถึง น้ำ และเม็ดแก้วตามลำดับ 

แรงดันไฟฟ้าที่ใช้มีค่า 20 kV คงที่ตลอดการทดลอง และ

สร้างจากเครื่องกำเนิดไฟฟ้าแรงดันสูง (Glassman, model 
FJ30R4, New Jersey, USA) อิเล็กโตรดและกราวด์ทำจาก
ลวดทองแดงขนาด 0.25 mm2 ดังรูปที่ 3 อิเล็กโตรดจำนวน
สองแถวถูกแขวนจากผนังด้านบนของอุโมงค์ซึ ่งหุ ้มฉนวน
ตลอดความยาวยกเว้นที่ปลายลวด และติดตั้งที่ Ey = 4 cm 
สูงจากผนังด้านล่าง ในแต่ละแถวมีลวดอิเล็กโตรด 4 เส้น 

ระยะห่างระหว่างเส้น x = 1.9 cm ส่วนลวดกราวด์ยาว 15 
cm ติดตั้งท่ี Gy = 1 cm วางตัวตามความยาวของแพคเบด 

ในการทดลองกำหนดให้ตำแหน่งแพคเบดด้านที ่เริ่ม
ปะทะลมเป็นพิกัดอ้างอิง ตำแหน่งอิเล็กโตรดแถวแรกถูก
ทดสอบท ี ่ ระยะ Ex = –7.5, –3.75, 0, 3.75, 7.5 cm และ
ระยะห่างระหว่างแถวทดสอบที่ Lx = 3.75, 7.5 และ 15 cm 

 
 

 
รูปที่ 3 ตำแหน่งอิเล็กโตรด, กราวด์ และแพคเบด (ก) ภาพ

ด้านข้าง และ (ข) ภาพหน้าตดั 

3 ผลการท ลองและการวิเคราะ ์ 

3.1 การเพ่ิมการระเ ยของความชื้นโ ย EHD 

รูปที่ 4 แสดงปริมาณความชื้นที่ระเหยออกจากแพคเบด 
โดยกรณีใช้สนามไฟฟ้าติดตั้งอิเล็กโตรด 1 แถวที่ระยะ Ex = 
3.75 cm และ Ey = 4 cm ซึ่งเป็นระยะให้อัตราการอบแห้งดี
ที่สุดจากงานวิจัยของ ไชยณรงค์ จักรธรานนท์ และคณะ [5] 
และแสดงให้เห็นว่าการใช้สนามไฟฟ้าสามารถเพิ่มการอบแห้ง
แม้ไม่ใช้ขดลวดความร้อน และให้การอบแห้งที ่ดีกว่าการ
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อบแห้งแบบใช้ลมร้อนเพียงอย่างเดียวทั้งที่อุณหภูมิที่ผิวมีค่า
ต่ำกว่า การใช้ลมร้อนร่วมกับสนามไฟฟ้ายิ่งทำให้การอบแห้ง
เพิ่มสูงมากขึ้น 

 

 
รูปที่ 4 เปรียบเทียบการอบแห้ง: (ก) ปริมาณความชื้นที่

ระเหย และ (ข) อุณหภมูิที่ผิว 

3.2 ผลของตำแ น งอิเล็กโตร แถวแรก 

รูปที่ 5 ใช้อิเล็กโตรดสองแถว และระยะห่างระหว่างแถว
อิเล็กโตรดมีค่า Lx = 7.5 cm จากรูปแสดงให้เห็นว่าการติดตัง้
อิเล็กโตรดก่อนถึงตำแหน่งเริ่มต้นของกราวด์และแพคเบดมี
แนวโน้มที่จะให้การอบแห้งที่สูงกว่าการติดตั้งบริเวณกราวด์
และแพคเบด ทั้งนี้เนื่องจากที่ระยะดังกล่าวอิเล็กโตรดแถว
แรกสร้างเฉพาะแรงที่กระทำในทิศเดียวกับการไหลส่งผลให้
กระแสลมถูกทำให้ม ีความเร ็วส ูงข ึ ้น รวมถึงการติดตั้ง
อิเล็กโตรดอยู่สูงกว่ากราวด์ยังทำให้กระแสลมเคลื่อนที่ในทิศ
พุ่งลงสู่ผิวหน้าของแพคเบดเป็นผลทำให้เหนี่ยวนำกระแสลม
หลักในชั้นที่อยู่สูงขึ้นไปซึ่งมีอุณหภูมิสูงกว่าเนื่องจากผลของ
แรงลอยตัว (buoyancy force) ให้เคลื่อนที่ด้วยความเร็วสูง
ไปสู่ผิวหน้าของแพคเบด ดังนั้นจึงเพิ่มการถ่ายเทความร้อนที่
ผิวหน้าแพคเบดให้สูงยิ่งขึ้น  

ตำแหน่งที่ให้การอบแห้งสูงมากเกิดขึ้นเมื่อ Ex = –7.5 
และ –3.75 cm นอกจากนี้จากรูปที่ 5 (ข) ยังสังเกตได้ว่าทั้ง
สองกรณีนี้อุณหภูมิที่ผิวของแพคเบดเริ่มสูงขึ้นตั้งแต่ชั่วโมงท่ี 

9 ทั้งนี้เนื่องจากผิวของแพคเบดเริ่มแห้ง ดังนั้นความร้อนจาก
ลมร้อนถูกถ่ายเทเพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้แก่เม็ดแก้ว 

 

 
รูปที่ 5 เปรียบเทียบการอบแห้งที่ระยะ Ex ต่าง ๆ เมื่อ Lx = 

7.5 cm: (ก) ปริมาณความช้ืนท่ีระเหย และ (ข) อุณหภูมิที่ผิว 

3.3 ผลของระยะ  างระ ว างอิเล็กโตร   
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รูปที่ 6 เปรียบเทียบการอบแห้งที่ระยะ Lx ต่าง ๆ เมื่อ Ex =  

–7.5 cm: (ก) ความช้ืนท่ีระเหย และ (ข) อุณหภูมิทีผ่ิว 

รูปที่ 6 อิเล็กโตรดแถวแรกถูกติดตั้งที ่ Ex = –7.5 cm 
พบว่าเมื่อระยะห่าง Lx = 7.5 cm จะให้การอบแห้งที่สูงที่สุด 
แม้ว่าที่ระยะ Lx = 3.75 cm ตำแหน่งของอิเล็กโตรดแถวที่
สองจะอยู่ก่อนถึงตำแหน่งเริ่มต้นของกราวด์และแพคเบดซึ่ง
จะไม่เกิดการต้านการไหลโดยแรงจากสนามไฟฟ้าก็ตาม แต่
อิทธิพลของแรงจากสนามไฟฟ้าของอิเล็กโตรดแถวที่สองที่
ส ่งผลต่อกระแสลมและผิวหน้าของแพคเบดน้อยกว่าที่
ระยะห ่าง Lx = 7.5 cm ส ่ วนท ี ่ ระยะห ่าง Lx = 15 cm 
เนื ่องจากอิเล็กโตรดแถวที่สองอยู่เลยตำแหน่งเริ ่มต้นของ
กราวด์ ดังนั้นจะมีแรงจากสนามไฟฟ้ากระทำทั้งในทิศต้าน
การไหลและตามการไหล ผลของแรงกระทำส่วนที่ต้านการ
ไหลทำให้เกิดลมหมุนซึ่งจะกั้นการไหลของกระแสลมผ่าน
ผิวหน้าของแพคเบด ส่วนแรงกระทำในทิศตามการไหลซึ่งเกิด
บริเวณด้านหลังของลมหมุนวนจะเหนี ่ยวนำให้กระแสลม
เหนือผิวหน้าแพคเบดมีความเร็วสูงขึ้น  

สำหรับที่ระยะ Lx = 15 cm ยังคงให้การอบแห้งที ่สูง
เนื่องจากระยะห่างระหว่างอิเล็กโตรดและกราวด์น้อยทำให้
แรงจากสนามไฟฟ้ามีค่ามากซึ่งขนาดของแรงจากสนามไฟฟ้า
แปรผกผันกำลังสองกับระยะห่าง  ( 2

EHDf r− ) [5] และ
อิทธิพลของแรงจากสนามไฟฟ้าแถวที ่สองยังคงส่งผลต่อ
กระแสลมเหนือบริเวณผิวหน้าของแพคเบด  

3.4 เปรียบเทียบการอบแ ้งที่ระยะ Ex และ Lx ต าง ๆ  
ผลของการอบแห้งเมื ่อติดตั ้งอิเล็กโตรดแถวแรกที่

ตำแหน่ง Ex และระยะห่าง Lx ต่าง ๆ แสดงดังรูปที่ 7 โดย 
DRR (drying rate ratio) คืออัตราการอบแห้งเทียบกับอัตรา
การอบแห้งกรณีใช้ลมร้อนเพียงอย่างเดียว จากรูปสังเกตได้ว่า
การอบแห้งแบบใช้ลมร้อนร่วมกับ EHD ที่ใช้อิเล็กโตรดสอง
แถวให้อัตราการอบแห้งสูงกว่าการใช้ลมร้อนเพียงอย่างเดียว 
2.18 – 3.37 เท่า และกรณีที่อิเล็กโตรดแถวแรกอยู่ก่อนถึง
ตำแหน่งกราวด์และแพคเบด (Ex < 0 cm) มีค่า DDR สูงกว่า
การใช้อิเล็กโตรดแถวเดียวในงานวิจัยของ ไชยณรงค์ จักรธรา
นนท์ และคณะ [6] ซึ่ง DRR = 3.0 ดังนั้นเพื่อให้ได้การอบแห้ง
สูงอิเล็กโตรดแถวที่สองควรถูกติดตั้งค่อนไปทางปลายแพค
เบดส่วนท่ีเริ่มปะทะลม ในงานวิจัยนี้ค่า DRR สูงสุดมีค่า 3.37 
ที่ Ex = –3.75 cm Lx = 7.5 cm ส่วนกรณีที่อิเล็กโตรดแถวที่
สองอยู่ตำแหน่งค่อนไปทางด้านปลายส่วนท้ายของแพคเบด
จะให้อัตราการอบแห้งที่ต่ำทั้งนี้เนื่องจากผลของการกั้นการ
ไหลของลมหมุนวน และอิทธิพลของแรงจากสนามไฟฟ้า
เกิดขึ ้นเลยพื ้นที ่ผ ิวของแพคเบด ดังนั ้นทั ้งตำแหน่งของ
อิเล็กโตรด, กราวด์ และแพคเบดมีผลต่อการอบแห้งที่ใช้ EHD 

 

60

50

40

30

20

10

0

T
em

p
er

a
tu

re
 [

C
]

121086420

Time [hr]

  Lx = 3.75 cm

 Lx = 7.5 cm

 Lx = 15 cm

 Hot air

 
รูปที่ 7 เปรียบเทียบอัตราการอบแห้งที่ Ex และ Lx ต่าง ๆ 
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4 สร ป 

งานวิจัยนี้ทำการทดลองเพื่อศึกษาผลของการตำแหน่ง
ติดตั้งลวดอิเล็กโตรดสองแถว และระยะห่างระหว่างแถว (Lx) 
ที่มีต่อการอบแห้งแบบใช้ลมร้อนร่วมกับสนามไฟฟ้า และ
สามารถสรุปผลได้ดังนี้ 
1. เพื่อให้ได้การอบแห้งสูงควรติดตั้งอิเล็กโตรดแถวแรก

ก่อนถึงตำแหน่งของกราวด์และแพคเบด (Ex < 0 cm) 
เนื่องจากแรงจากสนามไฟฟ้าจะกระทำเฉพาะในทิศตาม
การไหลทำให้เหนี่ยวนำกระแสลมเคลื่อนด้วยความเร็ว
สูงขึ้นไปสู่ผิวหน้าของแพคเบด 

2. เมื่อระยะห่างระหว่างแถวอิเล็กโตรดมีค่าน้อยเกินไป จะ
ส่งผลทำให้การไหลบริเวณระหว่างแถวอิเล็กโตรดเกิด
การรบกวนกัน และส่งผลให้การอบแห้งต่ำลง 

3. ในงานวิจัยนี้ตำแหน่งการติดตั้งอิเล็กโตรด , ระยะห่าง
ระหว่างแถว, ตำแหน่งของกราวด์, และตำแหน่งของ
แพคเบดส่งผลต่อการอบแห้ง โดยอิเล็กโตรดแถวที่สอง
ควรติดตั้งในตำแหน่งที่ทำให้เกิดการรบกวนการไหล
ระหว่างแถวอิเล็กโตรดน้อย และความเร็วที่เพิ่มขึ้นของ
กระแสลมโดยแรงสนามไฟฟ้าจากอิเล็กโตรดแถวที่สอง
ควรให้ครอบคลุมผิวหน้าของแพคเบดมากที ่ส ุด ค่า
อัตราส่วนอัตราการอบแห้งสูงสุด DRR = 3.37 เกิดขึ้น
เมื่อ Ex = –3.75 cm และ Lx = 7.5 cm 
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งานวิจัยนี้ได้รับการสนับสนุนทุนวิจัย และอุปกรณ์จาก
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